Plasttype
(navn)

Hvad kan bruges i varmepressen?

En vejledning til upcycling af plastik

Typisk brug (eksempler)

Egenskaber ved
varmebearbejdning

Anbefaling i
makerspace

end LDPE og HDPE.

A 2 HDPE Kraftige dunke, plastposer, Smelter typisk ved J Kan bruges
2 Hoi densitet : ca. 130-160 °C Fungerer godt.
A m; Eﬂr:site lag, beholdere Staerkt og sejt materiale. Start med lav temperatur
BETSSE 0g test med sma prever,
; Smelter typisk ved
A 4 LDPE Plastposer, emballagefilm, 120_1]"5% ﬂ; | J Meget velegnet
c 4 i i = ' Den mest velegnede plasttype
Lav densitet IHdkEbSpﬂSEr’, fl’y'SEpDSET Let at smelte 0g egner 5|g : g P
len 2 _ til denne aktivitet.
polyethy godt til sammensmeltning
af plastfilm.
Kan bruges
Yoghurtbaegre, madbokse, Smelter typisk ved ! med omtanke
PP g, emballagefilm, ca. 150-170 °C. Brug kun kendt PP.
Polypropylen slikemballage (fx BOPP) Kreever hgjere temperatur Undga trykt, metalliseret

eller flerlags-emballage.
Hold plasttyper adskilt.

ﬁy Smelter ved hgjere Brua ikke
LN ’ﬂ PET Sodavandsflasker, temperaturer (ca. 250 °C) x # g L
@_1 B Polyethylenterephthalat  f@devarebakker og er ikke egnet tl € egnet til varmepresse.
i varmepresse.
A 3 PVC Kabler, plastfolie, Danner sundhedsskadelige x Ma ikke opvarmes
c 3 Polyvinylchlorid ~ bled plast dampe (klorforbindelser) Kan danne sundhedsskadelige
ved opvarmning. dampe.
A 6 PS Engangsbagre, flamingo, Smelter let, men er uegnet ;lnﬂga nor
3 Pol emballagebakker i varmepresse og kan afgive MeEr denms o0 kal
A A sundhedsskadelige dampe aigfyeFlihels= el
g e dampe.
n Undga
Blandet plast, flerlags- Uensartet smelteadfaerd. x ,
7 7 gg:ﬁr:stfhlandet emballage ukendt Elast Kan indenolde forskellige ?ﬂl:w::;fa;:jatﬂe;a nmgu;[endt
L A plasttyper og tilseetningsstoffer. fisztingsstoffer,

AF eratur

Vejledende temperaturer:

LDPE (4): 120-150 °C
HDPE (2): 130-160 °C

Pressetid og tryk

SEp

Udsugning (pabudt)

{8

Nar klokken

._C._:

PP(5): 150-170°C ringer
ﬂi‘:‘:';:ﬂ;?t ot 10-30 sekunder Husk: Ifglge branchevejledningen

Nar klokken ringer skal der altid veere
procesudsugning ved varmepresse,
da der kan udvikles sundhedsskadelig
eller generende luftforurening.

. isk hpjere temperatur n’ ,\ “ ’\
Ui mettierer Gl &3S &8 T

eller flerlags-emballage
* Hold plasttyper adskilt PET PVC PS Other

Kort tid ad gangen.

Tiden afhaenger af materiale,
tykkelse og antal lag.

Start altid med lav temperatur
* og test med sma praver.

Anbefalet til denne aktivitet

A A HDPE
L4A :-HE;tE velegnet LZA Kan bruges PP

(efter afpravning)

Kan bruges med omtanke
* Kun kendt PP

#

Gode rad

== -+ Brug kun ren og ter plast
* Fjern papir, metal og madrester
» Bland ikke plasttyper
« Stop ved reg, kraftig lugt eller misfarvning




